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Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

Flange

5122700

0,13Хлопина
Устименко

Асхадуллина
Черемных
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5122700
Копировал Формат A3

Ra 3,2 ( )

1 * Размеры обеспеч. штампом.

2 Общие допуски по ГОСТ 30893.1: ±
IT14
2 .

3 Допускается утяжка металла при штамповке - до 0,7 мм.
4 Клеймить К и маркировать Ч на бирке по технологии
завода-изготовителя.


